L'ingénierie
P POUr un monde en changement

L’Oréal Canada
Vers une opération zéro gaz a effet de serre




L’Oréal Canada... zéro gaz a effet de serre

Plan de la presentation

« Mise en contexte

« Plan triennal de gestion de I'énergie — Une
approche en 3 étapes
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Mise en contexte
Objectifs de L'Oreal

L’Oreal maintient le cap et renforce encore sa stratégie de
developpement durable. Les trois objectifs environnementaux
~ majeurs que nous avons fixés a nos usines et centrales
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Plan triennal de gestion de I'’énergie

BBA proposa une approche intégrée en 3 étapes

- Etape 1 - Réalisation d’un audit énergétique




Plan triennal de gestion de I'’énergie

Etape 1 - Audit énergétique

L’audit énergétique englobe les processus suivants :




Plan triennal de gestion de I'’énergie

Etape 1 - Audit énergétique
Bilan des consommation d’énergie

Consommation électrique Consommation de gaz naturel
(11 400 000 kWh) (1 450 000 m3)

Chauffage électrique Chauffage
Pompes principales 0.5% Eclairage 26%
14.0% 19.0%

Air comprimé Climatisation du batiment
15.1% 4.9%

Ventilation
Refroidisseurs 8.9%
5.0%

Production et

conditionnement UPA et .
UPB Production de vapeur

32.5% 74%

Année de référence : 2004




Plan triennal de gestion de I'’énergie
Etape 1 - Audit énergétique
Campagne de mesurage des utilitées

Consommation de vapeur
(1 100 000 m3)

Boues DIUPA

Production UPB 3% 5%
17%

CIP UPA

) 30%
Production UPA

12%
L

CIP Utilités UPB
1%

RO UPB

3% CIP UPB
19%

Année de référence : 2004

PLiewisafion #1 : CIP secteur UPA




Plan triennal de gestion de I'’énergie

Etape 2 - Plan directeur de gestion de I'énergie

« La priorisation est de s’attaquer au plus grand consommateur
de vapeur :

1. CIP secteur UPA
- 2. Compléter secteL UPA : RO, Dl e Chaultage de |'entrepd

-~



Plan triennal de gestion de I'’énergie

Etape 2 - Plan directeur de gestion de I'énergie

« Pour chacun des projets cibles
— Mesures d’économies d’énergie
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Plan triennal de gestion de I'’énergie

Etape 3 — Implantation des projets retenus

* Phase 1 (2007)

— Récupération d’énergie des eaux usées de lavage (effluents
du CIP) et préchauffage du réservoir d’eau d’utilité







Integration des procedes industriels

Phase 1 — Recupération des effluents
Concept

Situation initiale
« Chaleur des bassins d’eaux usées de lavage inutilisée
~ + Consommation de vapeur pour chauffer 'eau adoucie des utilites




~ CIP

Integration des procedes industriels

Phase 1 — Recupération des effluents
Concept

. Serpentin de
récupération en PEX
Chauffage (77530
entrepot @Q@)))

Bassins des eaux usées de lavage

(CIP)



Integration des procedes industriels

Phase 1 — Recupération des effluents
Description des equipements

* Principe inspiré d’'une application de
geothermie en lac




Integration des procedes industriels
Phase 1 — Recupération des effluents

Résultats

» Valorisation de 109 m3/jour d’eaux usees
- de lavage a plus 65 °C







Intégration des procéedes industriels

Phase 2 — Modernisation production d’eau refroidie
Priorisation

Consommation de vapeur
(1 100 000 m*

Production UPB
17%

Production UPA )
12%

CIP Utilités UPB
1%

CIP UPB
19%

Année de référence : 2004

,_Pl’iorisatioh#Z : Secteur UPA completi49%) =



Integration des procedes industriels

Phase 2 — Modernisation production d’eau refroidie
Mise en situation

Situation initiale

* Deux refroidisseurs de 200T
Demande d’eau froide variant
- entre 10 et 200 tonnes

g © AU MURE 22




Integration des procedes industriels

Phase 2 — Modernisation production d’eau refroidie
Concept

. -
- —

Refroidisseur #1
en réserve

Nouveau groupe de
refroidisseurs

\

Bassins des eaux usées de lavage
(CIP)

Eau refroidie



Integration des procedes industriels

Phase 2 — Modernisation production d’eau refroidie

Description des refroidisseurs

« Conception sur mesure pour lI'application
« Compresseurs a haute pression




Integration des procedes industriels

L’esprit de la mesure
Mailler la production de froid et de chaud ...

Systeme Systemes
combiné typique indépendants performants




Integration des procedes industriels

Phase 2 — Modernisation production d’eau refroidie
Fonctionnement simplifié du refroidisseur

Eau adoucie = 1 >

80°C

1 Evaporateur ! :
P, Eau froide
6°C 12°C
Eaux usées

de lavage

A



Integration des procedes industriels

Phase 2 — Modernisation production d’eau refroidie
Strategie d’'opération

« 4 modules fonctionnant toujours a haute charge = haute
efficacité de refroidissement

-« Maximisation de la récupération d’eénergie des effluent
a 11i N
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Integration des procedes industriels
Phase 2 — Modernisation production d’eau refroidie

Résultats

* Valorisation de plus de 1 000 MWh de chaleur extraite de la
production d’eau refroidie
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Integration des procedes industriels
Phase 2 — Modernisation production d’eau refroidie

Phases futures

« Ajout de clients qui pourront profiter de la récupération de
chaleur additionnelle

- — Priorisation #3 : eau de procédé de I'unité de production B
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